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Zalgczniki

Ir ¢ Wymienione nizej zataczniki stanowia integralng czes¢ instrukeji obstugi

1 wywazarki

Zalaczniki wydrukowane (oryginaty zalacznikow 1-7)

Wydrukowana instrukcja obstugi zawiera nastepujace zalaczniki:

Deklaracja zgodnosci.

Protokél z pomiaréw wyposazenia elektrycznego.
Protokol odbioru korficowego.

Karta gwarancyjna.

Schemat instalacji elektryczne;.

Instrukcja obstugi modutu wywazania ROTORTEST 305.

Rysunki wywazarki.

Plyta CD

Dokumentacja znajdujaca sie na plycie dostarczona jest w formacie pdf.

Plyta CD zawiera pozostale zalaczniki oraz kopie instrukeji obstugi, schematéw elektrycznego 1

pneumatycznego.

Schemat elektryczny — kopia.
Schemat pneumatyczny — kopia.
Instrukcja obshigi modutu wywazania ROTORTEST 505 - kopia .

Rysunki wywazarki.

Niniejsza instrukcja montazu i uzytkowania oraz warunki gwarancji jest integralng czescig
wywazarki i zostala napisana dla jej uzytkownikow.

Wywazarka CMT - 300H2W Stron 45
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Objasnienia uzywanych oznaczen.
Piktogram Slowo hastowe Znaczenie
= |
Informacja / Objasnienia lub wskazowki dotyczgce wlasciwego
wskazdwka obchodzenia sie z urzadzeniem

Zagrozenie elektryczne | Wystapienie zagrozenia elektrycznego w czasie
wykonywanych czynnosci

& Zagrozenie Wystapienie zagrozenia mechanicznego w czasie

mechaniczne wykonywanych czynnosci

o)

STO Uwaga / Mozliwoéé uszkodzenia urzadzenia lub otoczenia

\ / |Niebezpieczenstwo

U

.. Odsytacz do Wskazowki odsylajace do dokumentacji: np. instrukeji
= dokumentacji obshugi, katalogu, karty danych itp.

=

o

r Wymienione nizej zataczniki stanowig integralng czes¢ Instrukeji Obstugi

1 wywazarki.
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Wykaz norm.

W czasie projektowania i

zasadniczymi bazowano na nastgpuj

budowy wywazarki oraz W procesie oceny zgodnoéci z wymaganiami
jacych normach zharmonizowanych 1 innych.

PN-EN ISO 12100-1: 2012

Bezpieczefistwo maszyn. Ogolne zasady projektowania. Ocena
ryzyka i zmniejszenie ryzyka.

PN-EN ISO 13849-1:
2008/AC: 2009

Bezpieczefistwo maszyn-- Elementy systemow sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem - Czes¢ 1: Ogolne zasady projektowania.

PN-EN ISO 13849-2: 2008

Strona 7

Stron 45

Bezpieczenstwo maszyn - Elementy systemow sterowania zwigzane z
bezpieczenstwem - Czgs¢ 2: Walidacja.

PN-EN ISO 13850: 2012

Bezpieczenstwo maszyn — Stop awaryjny — zasady projektowania.

PN-EN 60204-1: 2010/
AC:2011

Bezpieczenstwo maszyn. Wyposazenie elektryczne maszyn. Czes¢ 1:
Wymagania ogolne.

PN-EN ISO 13857: 2010

Bezpieczefistwo maszyn -- Odleglosci bezpieczenstwa
uniemozliwiajace sieganie koficzynami gérnymi do stref
niebezpiecznych

PN-ISO 4414: 2011

Bezpieczefistwo maszyn. Wymagania dotyczace bezpieczenstwa
uktadéw hydraulicznych i pneumatycznych 1 ich elementow.
Pneumatyka.

PN-N-01307: 1994

Hatas: Dopuszczalne wartogei hatasu w §rodowisku pracy.

PN-EN 1005-3+A1:2009

Bezpieczenstwo maszyn — Mozliwosci fizyczne czlowieka- Czes¢ 3:
7.alecane warto§ci graniczne sil przy obstudze maszyn.

PN-EN 349+A1:2010

Bezpieczefistwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajace
zgnieceniu czeéci ciala czlowieka.

Tabela 1. Wykaz norm zharmonizowanych.
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DZIEKUJEMY ZA ZAUFANIE JAKIM OBDARZYLISCIE PANSTWO NASZA FIRME.

Prosimy o uwaine apoinanie Si¢ T poniiszq instrukejg. W razie watpliwosci nie wahajcie sie

Nami skontaktowad.
Wprowadzenie.
Wywazarka CMT-300H2W o numerze fabrycznym ......../14 jest maszyng pozioma przeznaczong do
wywazania wirnikow.

Konstrukcja wywazarki i wszystkich jej zespolow wykonana jest zgodnie z obowiazujacymi
wymaganiami technicznymi i bezpieczenstwa.

Wywazarke CMT-300H2W wolno uzytkowaé tylko zgodnie z przeznaczeniem.

[ Przed uruchomieniem wywazarki nalezy dokladnie zapozna¢ sie z instrukcja
1 obstugi.
W czasie instalacji, uruchomienia i eksploatacii nalezy przestrzega¢ zawartych

w niej zalecen.

Powyzsze uwagi dotycza wszystkich uzytkownik 6w wywazarki.

Dane identyfikacyjne wyrobu:

Nazwa: Wywazarka
Typ: CMT-300H2W
Data produke;i: 2014

Numer fabryczny: EK0A 4

Przedsiebiorstwo CIMAT Spétka z 0. o.
Wytworca: ul. Sporna 3

CIMAT 85-715 Bydgoszcz, Polska
®

Tel./fax. (+48) 52 363 16 76, 52 361 74 83
http://www.cimat.pl

Freetbstgsrnd e LLMAL

Odbiorca

Polska

Tabliczka znamionowa umieszczona jest na bocznej éciance korpusu wywazarki.
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1 Rozdzial 1 Transport.

1.1  Wstep.

Zakupiona przez Panstwa maszyna (urzadzenie) zostata skonstruowana zgodnie z aktualnie
obowiazujacymi normami technicznymi oraz przepisami bezpieczefistwa. W przypadku
niewlasciwego zastosowania, blednej obstugi, niewtasciwej eksploatacji lub niefachowej naprawy,
kazda maszyna moze stanowié zagrozenie dla personelu obstugujacego, monteréw oraz pracownikow
serwisu. Kazdy uzytkowmk maszyny, mu si zna¢ cala dokumentacje techniczna. Ponadto jest on
zobowigzany do odpowiedniego poinstruowania wszystkich pracownikéw o obowiazku

przestrzegania wszystkich przepisow i instrukcji.

Przygotowang do transportu wywazarke nalezy skladowac w pomieszczeniu, ktére powinno byc:
- zadaszomym,

- zamknigtym,

- suchym,

- o temperaturze dodatniej,

- posiadajacym wymiary umozliwiajace wprowadzenie urzadzen oraz ich skladowanie.

r Wazystkie urzadzenia w opakowaniach fabrycznych sa zabezpieczone przed

zabrudzeniem i uszkodzeniem.
Czeéci metalowe sg zabezpieczone ¢rodkami konserwujacymi.

Wykaz wszystkich czesci skladowych wywazarki oraz wymiary ich opakowan
znajduja sie w tabeli 2.
1.2 Transport.

Wywazarka CMT-300H2W dostarczona jest przez pro ducenta w opakowaniach transportowych.
Specyfikacja dostawy obejmuje:

Wymiary gabarytowe
Lp. Nazwa czegsci Rodzaj opakowania | szerokos¢ x glebokosé x wysokosé Masa
(mm)
1 |Wywazarka CMT-300H2PW Paleta 1150 x 5400 x 1302
. ~1700kg
niestandardowa
2 |Szafa sterownicza Paleta euro 600 x 600 x 1300
4 |Dokumentacja. Karton
L

Tabela 2. Specyfikacja urzqdzen.
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1.2.1 Wymiary gabarytowe wywazarki.
i

860

Y O O
|

Rysunek 1. Wymiary gabarytowe wywazarki.

Przed przystapieniem do transportu, nalezy odlaczyé wszystkie przewody elektryczne oraz rozstawic
podpory w érodkowe polozenie tak, azeby naped pasowy znalazl si¢ miedzy nimi. W tym
symetryzujacym masg polozeniu podpory i naped zamocowa¢ do loza.

W przypadku transportu maszyny wozkiem widlowym:
_  unieéé wywazarke i opuscei¢ na klocki o wysokosci okoto 100 mm,

_  rozsunaé lapy wézka na maksymalny rozstaw, wsuna¢ tapy pod plyte podstawy i podnies¢
wywazarke.
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Dopuszcza sig réwniez transport maszyny z uzyciem dzwigu (1ys. 2).

Heok drwigu

Liny sialowe

\ Petio fub hok \ Rurc 060-e70

Rysunek 2. Transport wywazarki diwigiem.

Do transportu wywazarki i jej elementow mozna uzywaé tylko takich urzadzen
transportowych, ktére sa sprawne technicznie oraz po siadajg udzwig
odpowiedni do masy przewozonych urzadzen.
W czasie transportu nalezy zachowaé ostroznos¢ aby :

- nie spowodowaé wypadku,

- nie uszkodzié¢ transportowanych czesci oraz innych urzadzef w zakladzie.

Wszystkie dostarczone urzadzenia przystosowane s3 do transportu za pomoca
wozka widlowego lub wozka paletowego.

Wszelkie prace transportowe moga wykonywac wylacznie pracownicy majacy
wymagane pozwolenia i kwalifikacje.

Nalezy przemieszczaé urzadzenia wylacznie po drogach transportowych.

Przy dostawie urzgdzen prace te wykonuje Producent.

Wywazarke mozna transportowac tylko na specjalnej palecie.

Whneki w korpusie przeznaczone s3 wylacznie do tego aby unies¢ maszyng na
czas wysuniecia lub wysunigcia palety spod maszyny. Zabrania sig jazdy z
uniesiona w ten sposob wywazarka.
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7  Rozdzial 2 Montai.

2.1 Przygotowanie do ustawienia.

Montaz wywazarki nalezy rozpocza¢ od sprawdzenia czy miejsce, w ktorym ma by¢ ustawiona
spelnia nastepujgce warunki:
—  przestrzen przeznaczona dla zabudowy spelnia wymagania okreélone w warunkach dostawy,
— posadzka na, ktérej ma by¢ ustawiona wywazarka jest rowna, gladka i pozioma oraz
posiada wymagang wytrzymalosc,
~  przygotowane zrodlo zasilania w energie elektryczng jest zgodne z wymag aniami instalacji
elektrycznej wywazarki,

—  przygotowane zrodlo zasilania w sprezone powietrze spelnia wymagania okreslone w
warunkach dostawy.

Ir Odbiorca ponosi catkowita odpowiedzialnos¢ za spelnienie wymagarn
przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy dotyczacych miejsca instalacji oraz
organizacji pracy podczas wywazania.

2.2 Ustawienie wywazarki.

Ir Wywazarka CMT-300H2W jest przystosowana do ustawienia wedhig
1 warunkow zabudowy ustalonych z odbiorca.

Uzytkownikowi pozastawiamy do wyboru: uzycie zalewanych §rub fundamentowych, jak pokazuja
to zatacznik lub zastosowanie kotw fundamentowych (np. firmy HILTI) umieszczonych w
wierconych otworach. W przypadku wyboru ostatniej metody, nie ma potrzeby wykonywania
studzienek pod $ruby fundamentowe.

Po calkowitym stwardnieniu zaprawy fundamentu, wywazarke nalezy ustawi¢ na miejscu pracy.
Loze trzeba wypoziomowaé w dwoch prostopadlych kierunkach z uzyciem stalowych blach,
umieszczonych pod stopa maszyny na styku do wszystkich érub kotwiacych. Zalecana dokladnos¢
poziomowania — 0.1mm na 1000mm diugosci. Dokrecié nakretki $rub fundamentowych.

Po tym, zalecane jest staranne wypelnienie szczeliny migdzy stopa loza, a fundamentem betonowym
(w miejscu niewypelnionym blachami uzytymi do poziomowania), rzadks, mocng zaprawa

betonowa. Wskazane jest wykonanie do tego celu mini szalunkn z listew drewnianych.
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2.3 Monta? instalacji elektrycznej.
7montowane urzadzenia wywazarki wymagaja podlaczenia do szafy sterowniczej.
Przed przytaczeniem do sieci zasilajace] nalezy:

— sprawdzi¢, czy instalacja elektryczna wywazarki przystosowana jest do napiecia sieci W
miejscu zainstalowania,

—  sprawdzié, czy w czasie transportu lub w trakcie ustawienia wywazarki nie zostaly
uszkodzone jej elementy; zgniecione lub przerwane przewody, uszkodzone aparaty
elektryczne, laczniki itp.,

—  usunaé ewentualne uszkodzenia,

_  dokreci¢ wszystkie éruby zaciskowe oraz mocujace aparaty elektryczne.

Dostep do szafki sterowniczej zastrzega sie wylacznie dla osob uprawnionych do
prac elektrycznych.

Do zasilania zaleca si¢ stosowaé przewod wielozylowy o przekroju minimum 2,5 mm? Cu. Przewo dy
zasilajace i zabezpieczenie glowne (FO) nie naleza do kompletu dostawy. Przed podlaczeniem do
sieci elektrycznej, wylacznik glowny (Q1M) ustawi¢ w pozycji 0-OFF.

2.4 Przylagczenie szafy do instalacji elektrycznej zakladu.

Instalacja elektryczna wywazarki jest przystosowana do zasilania pradem tréjfazowym napigciem

3x400 V, 50 Hz. Przewdd zasilajacy do szafy elektrycznej doprowadza odbiorca.

Parametry przewodu zasilajacego oraz warunki zabezpieczen okreéla Producent. Wymagane

wartoéci podane s3 na schemacie elektrycznym.

2.4.1 Przylaczenie do sieci typu TN-C.

Przewody zasilajace oraz przewod ochronno-neutralny wprowadzié przez otwor w écianie szafki
sterowniczej i podiaczy¢ do zaciskow L1, L2, L3, PE na listwie "X1" i polgczy¢ zacisk "PE" z

zaciskiem "N'" mostkiem o odpowiednim przekroju przewodu.

2.42 Przytaczenie do sieci typu TN-S.
Przewody zasilajace, przewod neutralny i przewod ochronny wprowadzié przez otwdér w $cianie

szafki sterowniczego i podiaczy¢ do zaciskéw L1, L2, L3, PE na listwie "X1".

Zacisku "PE" nie wolno laczy¢ z zaciskiem "N".
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2.4.3 Przylaczenie do instalacji bez przewodu ochromnnego.
W przypadku sieci zasilajacej bez przewodu ochronnego, do uziemienia wywazarki shuzy zacisk

srubowy M8 umieszczony w dolne; czeéci korpusu wywazarki, oznaczony znakiem uziemienia.

UWAGA !
Obwod ten pozostaje stale pod napigciem sieci elektrycznej, niezaleinie od polozenia pokretia

wylacznika glownego Q1M.

Po zakoficzeniu montazu instalacji nalezy wykona¢ badania koficowe
wyposazenia elektrycznego PN-EN 60204: 2010 punkt 18.

Protokét z wynikami badania dolaczy¢ do Instrukeji Obshugi i zachowa¢ przez
wymagany okres do kontroli.

2.5 Wstepne uruchomienie u odbiorcy.
Po ustawieniu i zamocowaniu wywazarki i podlaczeniu zasilania do szafy oraz po digczeniu
odpietych od szafy na czas transportu przewodow elektryeznych mozna przystapi¢ do wstepnego

uruchomienia maszyny.
Zakres czynnosci obejmuje:

1. Sprawdzenie prawidlowosci montazu czesci mechanicznej 1 elektryczne;.

2. Dziatania wylacznikéw zatrzymania awaryjnego.

3. Dzialania wszystkich czujnikéw.

4. Uruchomienie i sprawdzenie dzialania programu wywazarki

5. Pomiary skuteczno$ci ochrony przeciwporazeniowej.
2.6 Odbioér techniczny.
Do odbioru technicznego mozna przystapi¢ po pozytywnym zakonczenin préb i testéw zwiazanych
ze wstepnym uruchomieniem wywazarki.
Odbiér techniczny wywazarki nastapi u odbiorcy po zakonczeniu montazu 1 wstgpnym
uruchomieniu. Proby obejmowaé beda wywazanie wirnika testowego i detali dostarczonych przez
odbiorce.

= Odbiér techniczny bedzie zakonezony z chwilg podpisania przez obie strony
1 protokotu odbioru koncowego.
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3 Rozdzial3 Budowa.

3.1 Przeznaczenie.

Wywazarka Typ CMT-300H2ZW o numerze fabrycznym ....... /14 zostala zaprojektowana i

wykonana na zaméwienie i wedlug specyfikacji firmy:

Polska
Wywazarka CMT-300H2W jest maszyna poziomg przeznaczona do wywazania wirnikow.

3.2 Zakres zastosowan.

Wywazarke CMT — 300H2W wolno uzytkowa¢ tylko zgodnie z
przeznaczeniem.

7miana zastosowania wymaga akceptacji producenta.
Uzywanie wywazarki niezgodnie z przeznaczeniem prowadzi do utraty
gwarancji.

3.3 Opis budowy.
Wywazarka CMT-300H2W jest maszyng o éciéle okreslonym przeznaczeniu.

Proces wywazanie, ktéry obejmuje pomiar niewywazenia oraz korekte masy za pomocg wiercenia

lub frezowania w catoéci nadzoruje sterownik ROTORTEST 505.

Wywazarka CMT-300H2W przedstawiona na rysunku 4 jest maszyna pozioma. Skiada si¢ z
nastepujgcych zespoldw:

— mechanicznego,

modulu pomiarowo-obliczeniowego ROTORTEST 3505,

|

sterowania elektrycznego.

3.3.1 Czeéé mechaniczna — budowa.

(Czeéé mechaniczna przedstawiona na rysunku sklada sig z podzespolow:
—  podstawy (1) z lozem,
— podpér (100),
—  wrzeciennika (300),
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Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek zmian w konstrukcji urzadzen
zespolu bez wiedzy i zgody producenta.

Gléwne elementy wywazarki przedstawione na rysunku 3 to:

1. Podstawa z fozem,

3. Nakretka naciagu taricucha,

100. Podpora lewa i prawa,

109. Wat napedu przesuwu podpory lewej i prawej po lozu,
143. Zacisk ogranicznika ruchu osiowego na lozu,
270. Statyw czujnika obrotow.

271. Czujnik obrotéw.

273. Zacisk lasera na lozu.

300. Wrzeciennik.

301. Wrzeciono.

302. Silnik elektryczny.

303. Wat Kardana.

307. Indukcyjny czujnik obrotow.

308. Kolo reczne.

340. Sruba zacisku korpusu wrzeciennika na tozu.
341. Suport przesuwu zespolu wrzeciona.

342. Sruba naciagu pasow klinowych.

500. Wirnik.
341 307 307 342 .308/@ 500 277 270
/
7

/
/////O///

G / / / ] )
Yoo 771
502/ 300/ 340/ 143,/ 109/ 100 1 100/ 14 109 | 3

Rysunek 3. Wywazarka — widok o golny.
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3.3.2 Wrzeciennik.

Wrzeciennik (300) ustalany jest i mocowany na lozu wywazarki. Wewnatrz znajduje si¢ silnik
elektryczny ,,M1” (302). Na jego wale znajduje si¢ kolo pasowe napedzajace za posrednictwem
paséw kolo pasowe wrzeciona. Wrzeciono (301) udostepnia uzytkownikowi ruch obrotowy za
posrednictwem watu (308) z dwoma przegubami kardana. Na tarczy uzytkowej walu ustalany jest 1
mocowany wywazany wirnik (500). Na osi silnika . M1” (umieszczony w jego obudowie) znajduje
sie przetwornik obrotowo-impulsowy .B4” (309), wykorzystywany do statycznych pomiaréw kata
obracanego recznie wirnika. Do dynamicznych pomiaréw obrotéw, przy wspoldziataniu z czujnikami
drgar, shuzy indukeyjny czujnik obrotow (307) wewnatrz wrzeciennika badz laserowy czujnik (271)
umieszczony na statywie (270) wykorzystywany w przypadku stosowania napedu pasem.

3.3.3 Podpory.

Podpory sa zasadniczymi elementami wywazarki, umozliwiajagcymi obrotowe podparcie
wywazanego wirnika oraz pomiar drgan pochodzacych od niewywazenia. W czasie pomiaru wirnik
obraca sie na rolkach (101), osadzonych na wsporniku (104), ktérego wysokos¢ od loza jest
regulowana éruba (147). Czujnik (103) shuzy do pomiaru drgan podpory w trakcie wywazania.
Ograniczniki ruchu osiowego (106) ustalaja osiowe polozenie wirnika na podporach. Na obu
podporach znajduja si¢ kasety podparcia pomocniczego wywazanego wirnika. Ich zadaniem jest
wstepne podparcie na wywazarce Opuszczanego dzwigiem wirnika. Odpowiednio ustawione ramie
czeéci kasety przykreconej do wspornika (104), przejmuja na siebie dynamiczne obcigzenie
wywazarki, chronigc przed uszkodzeniem rolki wsporcze (101) toru ukladu pomiarowego.

Gléwne elementy wywazarki przedstawione na rysunku 4 to:

100. Podpora,

101. Rolki,

102. Ogranicznik promieniowy,

103. Czujnik,

104. Wspornik — belka rolek,

105. Ogranicznik,

108. Jarzmo,

109. Nasadki 177",

111. Skale,

140. Sruba zacisku belki z rolkami.

141. Sruby jarzma oslon bezpieczenstwa,
142. $ruby zaciskn ogranicznikéw ruchu osiowego,
143. Zaciski podp6r na lozu,

147. Sruby do regulacji.
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Rysunek 4. Podpora.
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3.3.4 Szafaelektryczna.

Przedstawiona na rysunku 5 szafa elektryczna sklada si¢ z nastepujacych elementéw:

302. Rama szafy,

400. Uklad sterowania (wbudowany w tylnej czesci szafy),
401. Ekran dotykowy modutu ROTORTEST 505,
402. Szuflada z klawiaturg 1 myszka,

403. Pulpit szafy,

404. Komputer zespolu ROTORTEST 505,
405. Zasilacz TDK-Lambda,

406. Szuflada na drukarke,
407. Wylacznik gtowny,
408. Wylgcznik zatrzymania awaryjnego,
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Rysunek 5. Szafa elektryczna.

Opis budowy modulu pomiarowego ROTORTEST 505 znajduje sig W

L!!! zalyezniku 3

Szafa ustawiona jest obok korpusu wywazarki z ktora polaczona jest przewodami sterujacymi. W
gornej czesei szafy wbudowany jest ekran dotykowy (401) modufu. Pod ekranem znajduje si¢ pulpit
szafy na ktérym umieszczono: przyciski sterujace zespolami wywazarki w trybie recznym (403),
wylacznik glowny wywazarki (407) i wylacznik zatrzymania awaryjnego (5). Komputer moduiu
Rotortest (6), specjalny zasilacz umieszczono pod pulpitem. W podwojnej szufladzie (408) znajduje
si¢ klawiatura komputera i mysz w wysuwana szuflada (402) dla notatnika lub podkiadki dla myszy.
Na dole szafy znajduje sig drukarka komputera.
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3.4 Ogolna charakterystyka wywazarki.
Typ wywazarki CMT-300H2W
Przeznaczenie Wywazanie wirnikow
Wymiary gabarytowe 1150 x 5400 x 1302
Masa ~1700 kg
Ustawienie Wg punktu 2.2.
Moc zasilania 3,2kW
Zasilanie 3x400V AC
Naped wywazarki
Silnik asynchroniczny MOC
Moc silnika 2,2 kW

Przeniesienie napedu na wirnik

Pasowe, Mechaniczna

Regulacja predkosci Bezstopniowa
Sposob regulacii Falownikiem
Kierunek obrotow Jednostronny

Parametry wywazania

Sposéb korekceji masy

Dodawanie i uyjmowanie masy

Dopuszezalne masy wywazanych wirnikow:

3,0kg - 300,0kg

Zakres $rednic czopoéw walkéw 0d 15 do 110mm
Maksymalna odlegloé¢ migdzy rolkami podpor 4000mm

Minimalna odlegloé¢ migdzy rolkami podpoér 100mm

Maksymalna srednia nad lozem 1400mm

Obroty wywazanego walu 0d 600 do 1400 obr/min

Obroty wywazanego walu

600 do 1400 obr/min

Czulo§é¢ wywazania

0,1gmm/kg masy wirnika

Poziom halasu

wg PN-N-1307

Poziom ciénienia akustycznego na stanowisku pracy skorygowany charakterystyka A — 59Db (A)

Szczytowa chwilowa warto§¢ na stanowisku akustycznego na stanowisku pracy skorygowana

charakterystyka C — 64Db ©

Tabela 3. Ogéina charakterystyka wywazarki.
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3.5 Bezpieczenstwo konstrukcji.

Wywazarka zostala zaprojektowana i wykonana w taki sposéb aby wyeliminowa¢ wszelkie mozliwe
zagrozenia. Miejsca w ktorych wystepuja zagrozenia dla pracownikéw obstugi zabezpieczone 3
ostonami. Dodatkowo oznaczone sg znakami ostrzegawczymi oraz opisano je w instrukcji obstugi.

Bezpieczenstwo instalacji elektryczne] jest zapewnione przez spelnienie wym agaf zawartych w

normie PN EN 60204-1: 2010.

Warunkiem uruchomienia i pracy wywazarki jest spetnienie warunkow
bezpieczenstwa opisanych w rozdziale 9.
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4 Rozdzial 4 Uklad sterowania
Uklad sterowania wywazarki sklada si¢ z instalacji elektryczne).
r Instalacja elektryczna wywazarki jest zaprojektowana i wykonana zgodnie z

Wyposazenie elektryczne maszyn. Wymagania ogélne.

1 zaleceniami normy: PN EN 60 204-1: 2010 Bezpieczefistwo maszyn.

Wszelkie prace zwigzane z podlaczeniem i obsluga instalacji elektryczne)

wywazarki do sieci moze wykona¢ pracownik, ktory posiada wymagane

uprawnienia elektryczne.

Zabrania sig samowolnego wprowadzania jakichkolwiek zmian w aparaturze 1

jej parametrach

4.1 Przeznaczenie i opis instalacji elektrycznej.

Instalacja elektryczna przeznaczona jest do zasilania i sterowania wszystkich systemoéw 1 ukladéw

wywazarki.
W sklad instalacji wchodza:
1. Szafa elektryczna z wbudowanymi zespolami:
—  uklad sterownia wywazarki,
— modul pomiarowo — obliczeniowy ROTORTEST 505,
— zasilacz TDK Lambda,

— szuflada z klawiaturg i myszka,

— pulpit sterowniczy na plycie czolowej szafy z wylgcznikiem gléwnym.

2. Przewody laczace szafy z wywazarka.

3. Instalacja elektryczna wywazarki zawierajgca:
—  czujniki laserowe,, wytaczniki krafcowe,
—  Wylacznik bezpieczenstwa z ryglem,

4. Drukarka i inne wyposazenie.
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4.2 Podstawowe parametry instalacji elektrycznej.
Lp. [Nazwa CMT-300H2W
1 |Napiecie zasilania: z sieci 3x400V AC
2 |Przystosowanie do instalacji ochronnej TN-C lub TN-S Iub IT wg.
PN EN 364-4-1
3 |Zasilanie pradem przemiennym zgodne z p.4.3 PN EN 60 204-1
4 | Warunki érodowiskowe: wedhug p.4.4 PN EN 60 204-1
5 |Zabezpieczenie gléwne (F0): A [zwloczne] montuje uzytkownik w rozdzielni
zasilajacej urzadzenie.
6 |Moc silnika 2.2kW
8 |Przewdd zasilajacy Do zasilania zaleca sig stosowac
przewod wielozylowy zakonczony
wtyczka 16A

Tabela 4. Podstawowe parametry instalacji elekirycznej.

4.3 Schematy elektryczne.

Y\

4.4 Elementy sterownicze.
4.4.1 Wylgcznik gléwny.

Umieszezony jest na pulpicie szafy elektrycznej (rysunek 5).

4.4.2 Pulpit wywazarki

Schemat instalacji elektrycznej wywazarki znajduje si¢ w zataczniku 4.

Elementy sterownicze wywazarki zamontowane zostaly na plycie czolowej modulu ROTORTEST

pod ekranem. Widok przyciskéw przedstawiono na rysunku 6.

Pulpit jest narzedziem, ktére umozliwia operatorowi wywazarki na jej bezpieczng obstuge. Funkcje

pulpitu sg dostepne po wlgczeniu zasilania. Opis elementow przestawiono pomizej.
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.

Rysunek 6. Pulpit wywazarh

. Przycisk STOP AWARYJNY - przycisk powoduje wylaczenie napedu, zwalnianie

przycisku odbywa sie poprzez odciggniecie grzybka (450),

Lampka sygnalizacyjna ZASILANIE — sygnalizuje obecnos¢ napigcia (451),

Przycisk podéwietlany GOTOWOSC / RESET FALOWNIKA — $wiecaca kontrolka
w przycisku sygnalizuje brak gotowosci Serwo do pracy (452),

Przycisk STOP zatrzymuje silnik wywazarki (4 53),

Podéwietlony przycisk START uruchamia obroty silnika napedu pasowego (454),

Lacznik pokretny dwupozycyjny, BEZWLADNOSC MALA / DUZA WIENIKA
(455),

Potencjometr OBROTY — potencjometr regulacji silnika napedu pasowego
wywazarki (456),

ZASILANIE (457),

Lampka sygnalizacyjna RYGIEL OSLONY, sygnalizuje zamkniecie ostony (458).

. Lampka sygnalizacyjna ZABEZPIECZENIE KRADANA, sygnalizuje gotowos¢

uzycia polaczenia kardana (459),
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443 Modul ROTORTEST 505.
Obstuga moduhi pomiarowo — obliczeniowego ROTORTEST 505 odbywa sig za pomocg ekramu

dotykowego.
Widok ekranu gléwnego przestawia rysunek 7.

I'rregampioratwn CIMAL Sp. 7 0.0
ul Sgorna )
i AN Hysdguiseize
tal. 148 52 363 16 7B

warw Cimat mi

Rysunek 7. Ekran giéwny programu.

Wszystkie funkcje panelu opisane s3 w instrukeji obstugi modulu

|..| ROTORTEST 505.

. A—




INSTRUKCJA OBSLUGI Strona 26

CIMAT,

Wywazarka CMT - 300H2W Stron 45

4.5 Obshuga instalacji elektrycznej.

Obsluga instalacji elektrycznej i dostep do jei elementéw jest dozwolony
wytacznie dla os6b uprawnionych do prac elektrycznych.

Przed podjeciem prac obslugowych wylacznik gtowny ustawié¢ w pozycji "0"-
”OFF”

4.6 Konserwacja instalacji elektrycznej i ochronnej.
Nalezy dbaé o stan instalacji elektrycznej 1 ochronnej. Utrzymywac ja w czystosci, sprawdzac po
kazdej naprawie lub przemieszczeniu wywazarki. Chronié przed uszkodzeniami mechanicznymi,
dziataniem smaréw, pyléw i wilgoci oraz szkodliwych czynnikow zwiazanych ze strefa klimatyczna.
Wszystkie aparaty elektryczne oraz polgczenia srubowe instalacji ochronnej podlegaja okresowej
kontroli co 1 - 2 miesiace, w zaleznosci od intensywnosci eksploatacji oraz po kazdej awarii.
Producent przeprowadza wymagane przez PN EN 60 204-1: 2010 punkt 18 Pomiary:

— opornosci izolacji > 1 MQ,

—  wytrzymatoéci izolacji na przebicie,

— opornoéci instalacji ochronnych,

—  dzialania maszyny nieobciazonej,

—  protokél pomiaréw stanowi zatacznik do instrukcji obstugi.
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4.7 Wykaz elementow ukladu sterowania.
Instalacja elektryczna wywazarki.
(i
L.p. |Nazwa Typ Producent
1 Wylgeznik glowny 4G25-10-U-825 APATOR Torun
2 Wytacznik samoczynny Q4 1P C0,3 Legrand
3 Wylacznik samoczynny Q6 1P Cé6 Schneider
4 Wylacznik samoczynny Q2 3P Bl6 Schneider
5 Wylacznik samoczynny Q7 3PC4 Schneider
|6 Przycisk sterowniczy M22-PV/K01 MOELLER
[7 | Przycisk sterowniczy M22-D-R/K01 MOELLER
8 Przycisk sterowniczy M22-DL-G-/K10-LED230 MOELLER
9 Przycisk sterowniczy M22-DL-B-/K10-LED230 MOELLER
10  |Przycisk sterowniczy dwupozycyjny | M22-WRLK-W/K10 MOELLER
11 |Lampka sygnalizacyjna M22-L-G-230 MOELLER
12 | Falownik V1000 2,2kW 3x400V Yaskawa
13 | Przekazniki R4, 230VAC Relpol
|F Gniazda przekaZznikow R4 Relpol
15 | Gniazdo tablicowe 2P+Z, 10A, 250V
16 |Lacznik z ryglem TP1-527A230M EUCHNER
17 | Transformator 400VA  230/230V BREVE
]1 18 |Filtr FP 250/16 MIFLEX
[19 |Silnik Skg 100L-4A Besel
20 | Przetwornik obrotowo-impulsowy C50-H-512BCU410
21 Plytka START-STOP Al CIMAT

L]

Tabela 5 Giéwne elementy instalacji elektrycznej.

Kompletny wykaz elementéw instalacji elektrycznej znajduje si¢ w
dokumentacji elektrycznej — zalacznik 4
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5.4.2 Obstluga wywazarki standardowej.

5.4.2.1 Naped walem z przegubami kardana.

1. Zluzowaé¢ éruby zaciskéw (143) podpory numer 1 1 ustawié¢ ja ustawi¢ w odleglosci
wygodnej do zasprzeglenia wywazanego wirnika z watem kardana; zacisnaé éruby(143),

2. Zluzowaé éruby zaciskéw podpory numer 2 (143) i ustawic ja na odpowiednim dla
wywazanego wirnika rozstawie od podpory mumer 1: zacisna¢ §ruby (143),

3. Wybraé i zamocowa¢ na obu podporach wywazarki belki z rolkami wsporczym
odpowiednimi do wywazania wirnika; wskazniki (1 13) na skalach (111) belek powinny
wskazywaé érednice czopéw kladzionego na nie wirnika: éruby (140) powinny by¢
zaciéniete,

4. Delikatnie opusci¢ czopy wirnika na rolki wsporcze obu podpér,

5. Zamknaé i zamocowaé obejme bezpieczenstwa (102) oraz ustawié¢ ogranicznik pionowy
(105) w odleglosci okolo 2 mm od powierzchni czopa,

6. Zluzowaé zaciski  wrzeciennika, uzywajac kola (308) dosuna¢ wrzeciennik do
wywazanego wirnika,

7. Polaczyé tarcze uzytkowa wahu kardana (308) z wywazanym wirnikiem (500) (potrzebne
do tego sprzeglo winno byé wykonane wedhig indywidualnej potrzeby),

8. Dokreci¢ zaciski (340) wrzeciennika,

5.42.2 Pomiar.

1. Przekrecié wlacznik gléwny Q1M pulpitu sterowniczego (4357) w pozycje wlaczony; wcisngé
przycisk (404) pod klapkg ROTORTESTu-505; poczekaé do ukazania sig na ekranie monitora
planszy ,CIMAT™, nacisna¢ przycisk S3 START- (454); wirnik zacznie si¢ obracac,

2. Ustawié, przy uzyeiu pokretla potencjometru (456), wlasciwg predkosc obrotowg wirnika,

3. Po przeprowadzonym pomiarze sterownik automatycznie wylaczy naped,

4. Dokonaé oznaczen na wirniku niezbednych do jego wywazenia, zastosowaé odpowiednie
odwazniki, zwracajac uwage na ochrone mechanizméw wywazarki (zwlaszeza przy spawaniu
1 zgrzewamnu),

5. Sprawdzi¢ uzyskany stan wywazenia wirnika; w razie potrzeby powtérzyé czynnosci
wywazania, az do uzyskania wystarczajacego niewywazenia resztkowego,

6. Otworzyé obejmy bezpieczefistwa (102) podpér, zdjaé wirnik z maszyny,

7. W sytuacjach awaryjnych zatrzyma¢ wrzeciono przyciskiem S1 - STOP AWARYJNY (450).
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5.4.3.2 Zakoficzenie cyklu
W czasie normalnej pracy zatrzymanie cyklu nastepuje po jego zakoniczeniu z chwilg zatrzymania
wirnika, otworzy¢ obejmy bezpieczeristwa (102) podpér, podnies¢ wirnik z rolek szczgkami

podparcia pomocniczego, zdja¢ wirnik z maszyny.

5.43.3 Zatrzymanie cyklu
Cykl automatyczny mozna zatrzyma¢ w dowolnym momencie przez naci$niecie przycisku STOP
CYKLU. Po nacignieciu przycisku program wylaczy napedy osi pozostawiajac pracujace narzedzie.

Dokoniczenie cyklu mozna przeprowadzi¢ wylacznie w trybie recznym.

5.4.3.4 Blokada cyklu.
Pobranie nastepnego wirnika rozpoczyna kolejny cykl wywazama. W procesie wywazania moze
wystapi¢ taka sytuacja, ze przy zalozonych parametrach wirnika nie mozna wywazy¢. Spowo duje to
zatrzymanie i zablokowanie procesu wywazania po wykonanym pomiarze i wy§wietlenie zoltego
ekranu z komunikatem WIRNIK NIE DOBRY. UZYJ KLUCZA. Program wylaczy napedy.
Kolejne wywazanie bedzie mozliwe dopiero odblokowaniu programu i zdjeciu wadliwego wirnika.
Do wykonania czynnoéci odblokowania programu uprawniony jest kierownik dziahu, ktéry posiada
kluczyk do przelagcznika RESET CYKLU.
Operator wywazarki zobowigzany jest wezwa¢ kierownika niezwlocznie po zablokowaniu
wywazarki.
Czynnoéé, ktére ma do wykonania kierownik sa nastgpujace:

1. Wlozenie kluczyka do przelacznika RESET CYKLU.

2. Odblokowanie przez przekrecenie przelacznika z pozycji O na 1 1 puszczenie go. Powrot

przetacznika na pozycje 0 jest samoczynny.

3. Zablokowanie przetacznika i wyjecie kluczyka.

4. Naciéniecie na ekranie przycisku zamknij.
Po odblokowaniu programu mozna zdjaé¢ wadliwy WIRNIK 1 kontynuowaé wywazanie.

5.43.5 Zatrzymanie awaryjne cyklu.

Jezeli w czasie trwania cyklu automatycznego wystapi zagrozenie dla zycia i

I..l i/lub zdrowia operatora lub innych pracownikéw oraz przy wystapieniu
.-._ objawow nienormalnej pracy wywazarki nalezy ja natychmiast zatrzymac przez
naciéniecie przycisku STOP AWARYJNY. Po zatrzymaniu awaryjnym

postepowaé dalej jak w punkcie 5.4.4
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5.4.4 Zatrzymanie awaryjne.

W sytuacji wystapienia zagrozenia dla zycia i z/lub zdrowia operatora i/lub innych pracownikéw oraz
przy wystapieniu objawéw nienormalnej pracy wywazarki nalezy ja natychmiast zatrzymac przez
naciéniecie przycisku STOP AWARYJNY. Do zatrzymania w trybie awaryjnym sthuza czerwone
przyciski grzybkowe umieszczone na srodku pulpitu centralnego, pulpicie szafy elektryczne; 1 panelu
drzwi wejéciowych do strefy serwisowej. Koniecznos$¢ zatrzymania awaryjnego moze wystapi¢
zaréwno w trybie recznym jak i automatycznym. Uzycie przycisku STOP AWARYJNY
spowoduje natychmiastowe zatrzymanie wszystkich napedow.

Po zatrzymaniu awaryjnym nalezy niezwlocznie powiadomi¢ kierownika o wystapieniu takie]
sytuacji i wezwa¢ serwis techniczny, ktory okresli przyczyng wystapienia zagrozenia i usunie ja
przez np. wykonanie naprawy. Po odblokowaniu grzybka przycisku STOP AWARYJN Y nalezy
przelaezyé program w TRYB RECZNY i sprowadzi¢ recznie wywazarke na pozycje bazows.
Ponowne urnchomienie cyklu antomatycznego wymaga ustawienia przelacznika wyboru trybu na
pozycji TRYB AUTOMATYCZNY i nacisniecia przyciskow START WYWAZANIA.

Przyciski zatrzymania awaryjnego umieszczono na szafie elektrycznej, pulpicie i panelu drzwi.

545 Awaria.

Lamka kontrolna AW ARIA zapala sie gdy ktory$ z zespoléw wywazarki nie jest gotowy do pracy.
Aby zlokalizowaé przyczyne braku gotowosci nalezy wybrac¢ ekran 4.0 Diagnostyka i sprawdzi¢,
ktory zespol nie ma zapalonej kontrolki OK. Brak zapalonej kontrolki oznacza brak gotowosci.

W przypadku, gdy wystapi sytuacja zgloszenia alarmu przez uklad sterownia nalezy zatrzymac
wywazarke i wezwaé obsluge techniczng i w celu ustalenia i usunigcia jego przyczyny.

Zabrania sie, aby czynnoéci zwiazane z ustaleniem i usuwanie przyczyny
wystgpienia alarmu wykonywala osoba nie posiadajaca odpowiedniego
przeszkolenia.

5.5 Opis czynnosci obstugowych wywazarki.

5.5.1 Wlaczenie zasilania.

Wiaczenie zasilania skrzynki elektrycznej nastgpuje przez obrét pokretta wylacznika gloéwnego w
prawo — pozycja 1.

Zalaczenie zasilanie potwierdza zapalenie sig bialej lampki kontrolnej na pulpicie szafy.
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5.5.2 Uruchomienie i zatrzymanie wywazarki.

—

. Wylacznik giéwny — ON.

(=]

. Modut ROTORTEST — ON.
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6 Rozdzial 6 Obsluga techniczna.

Wezelkie prace zwigzane z obstugg techniczng wolno wykonywac w trybie
serwisowym. Podczas tych prac nalezy odlaczy¢ wywazarke od Zrodla
zasilania i umieécié w widocznym miejscu tablice z napisem , Awaria” i/lub
,Naprawa wywazarki”.

Obshuga techniczna obejmuje wykonywanie wszystkich czynnoéci zwiazanych z utrzymaniem

wywazarki w pelnej sprawnosci technicznej. Do najwazniejszych zadan obshugi technicznej nalezy:

~ obsluga napedu pasowego,

obstuga ostony,

kontrola dziatania ukltadu sterowania,

naprawa uszkodzen.

6.1 Obsluga wywazarki.
6.1.1 Obshiga zespolu pomiarowego.

Wszelkie prace zwiazane z absluga zespolu pomiarowego wywazarki
CMT-300H2W sa zastrzezone dla serwisu autoryzowanego przez producenta.

6.1.2 Tarcza bazowa walu przegubowego.

Rys. 7 pokazuje przydatne dla uzytkownika wymiary tarczy bazowej walu z przegubami Kardana.
Znajomo$é tych wymiaréw umozliwia samodzielne dorabianie elementéw sprzegajacych wywazany
wirnik z wrzecionem wywazarki.

6x2b6

e62+0.1
275

Rysunek 8. Tarcza bazowa watu przegubowego.
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6.1.3 Obsluga napgdow.

Wszelkie prace zwiazane z serwisowaniem mogg wykonywac pracownicy

posiadajacy wymagang do tego wiedze 1 doswiadczenie..

6.2 Mycie i czyszczenie.

Utrzymanie wywazarki w czystosci wplywa na jakos¢ obshugi 1 bezpieczenstwo pracy.

6.2.1 Czyszczenie czesci metalowych.

W przypadku silnego zabrudzenia powierzchni korpusu wywazarki, pulpitu, szafy elektrycznej 1 itp.

mozna zabrudzenia zetrze¢ lekko zwilzong écierkg z dodatkiem $rodka myjacego.

Czyszczenie wnetrza skrzynki elektrycznej i wyposaZenia elektrycznego.

Obudowy urzadzen elektrycznych moga by¢ czyszczone tylko przy

wylgczonym zasilaniu

Zaleca sie aby wnetrze skrzynki elektrycznej i modulu ROTORTEST oraz pulpitu czysci¢ wylacznie

za pomocg odkurzacza.

W czasie czyszczenia wnetrza i modulu nie wolno dotyka¢ korcowka ssaca

odkurzacza aparatury elektrycznej o przewodow.

Kabel zasilajacy musi byé calkowicie odlaczony przez wyjecie wtyczki z

gniazda.
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7 Rozdzial 7 Utrzymanie ruchu.

7.1 Obsluga okresowa.

W celu zapewnienia dlugotrwale] i bezawaryjnej pracy wywazarki nalezy okresowo przeprowadzac

obshugi techniczne.

W zaleznosci od czestotliwoéci wykonywania obstug dzieli sig je na obshugi:

— codzienne,

—  okresowe.

= Wykonywanie prac zwiazanych z obstuga codzienna nalezy do pracownikow

produkeyjnych.
Obsluge okresowa, regulacje i naprawy wykonuja pracownicy obstugi
techniczne;.

W celu zapewnienia
dhugotrwalej 1
bezawaryjne] pracy
wywazarki nalezy
okresowo
przeprowadza¢ obstugi
techniczne.

W zaleznosci od czestotliwoéci wykonywania obstuge dzieli sig je na
obshugi:

- codzienna,

- okresowg

Tabela 6 Czestotliwosé i zakres obshugi

Czestotliwos¢ obslugi
technicznej

Zakres wykonywanych czynnosci

Obshuga okresowa
( raz na trzy miesigce)

Sprawdzi¢ prace lozysk ogranicznika osiowego, napedu pasowego oraz
podpor,
e Sprawdzi¢ mocowanie napedow,
e Sprawdzi¢ naciag 1stan pasa,
e Skontrolowa¢ stan instalacji elektrycznej pod katem uszkodzen
mechanicznych izolacji przewodéw elektrycznych.
o Sprawdzi¢ dziatanie ukladu sterowania a w szczeg dlnosci przycisku
zatrzymania awaryjnego.
e Sprawdzié dziatanie ukladu sterowania a w szezegdlnosci urzadzen
blokujacych,
= Oczyécié wnetrze szafy sterowania elektrycznego z kurzu i pyh,
= Dokonaé¢ smarowania wywazarki,
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7.2 Smarowanie.
Schemat smarowania pokazuje rys.9, a opis rysunku ponizsza tabela instrukcji smarowamia.
INSTRUKCJA SMAROWANIA
Il g Zespol lub element Rodzaj smaru SI’::):; Sr:alj':\::xﬂa
1 Lozyska rolek smar Lt 4 wymiana
5 Powierzchnie boczne i czolowe  |olej maszynowy |3 ml olejarka
prowadnic podpor
| 3 Sruba regulacyjna belki rolek olej maszynowy |2 ml olejarka
4 $ruba naciggu pasa napedowego |olej maszynowy |3 ml olejarka
| 2 Prowadnice loza podstawy olej maszynowy |20 ml olejarka
I
6 lozyska wrzeciona smar Lt 4 wymiana
| 7 Lozysko §lizgowe walu napgdu | smar Lt 4 2 ml smarownica
lancuchowego
8 laficuch transportowy loza olej maszynowy |5 ml olejarka
Il N La:r’muf:h transportowy olej maszynowy |4 ml Olejarka
wrzeciennika
| 10 |Ogranicznik ruchu osiowego smar Lt 4 wymiana

Tabela 7. Smarowanie.

P

Rysunek 10. Punkty smarowania.
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7.3 Wykaz czgsci zamiennych.
7.3.1 Wywazarka.
Lp. Nazwa Typ Producent Tlos¢

1 | Lozysko - rolka napgdu pasowego 6003 ZZ TRANZAX 6

2 Lozysko wrzeciona B7012C.TPA P4.UL FAG - TRANZAX 2

3 Lozysko wrzeciona 6010 P4 FAG - TRANZAX 1

4 Lozysko 6202772 SKF - TRANZAX 1

5 Pas klinowy SPZ 1250 TRANZAX 3

6 Ogranicznik osiowy — tozysko 6302 - 27 SKF — TRANZAX 2

7 Czujnik drgan CD-10 CIMAT 1

8 Czujnik kata LIK A (6pin) CIMAT 1

9 Czujnik obrotéw Cz. indukcyjny (5 pin) CIMAT 1
10 Easicuch PN-77/M-84168 TRANZAX 2

08Bx1
11 Wal Kardana 1071.1032.0330 MECHANIX 1
12 Kolo reczne GB 227.1-400-K24-SW | ELESA+GANTER 1
13 Kolo z¢bate -t S CNC LAND i
Y z=11 1
14 Tulejka zaciskowa 2012/28 FLEXBELT 1
15 Tulejka zaciskowa 2012/45 FLEXBELT 1
16 Koto wrzeciona TB SPZ 200/3 TL 2012 FLEXBELT 1
17 Koto silnika TB SPZ 150/3 TL 2012 FLEXBELT 1
Tabela 8. Wykaz czesci zamiennych..
| r W razie koniecznodci zamowienia czeéci nie wymienionych w tabeli nalezy
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8 Rozdzial 8 Ochrona Srodowiska.
r ) Zaleca sie aby wycofane z eksploatacji wywazarki przekazaé¢ producentowl w

1 celu zlomowania i utylizacji uzytych do jego budowy materialéw.

Proces likwidacji musi byé realizowany z zachowaniem obowiazujgcych w tym

zakresie przepisOw prawa.

Materiaty podlegajace recyklingowi uzyte do budowy wywazarki to:

—  stal konstrukcyjna,
— aluminium,

— guma,

— tworzywa sztuczne,

— pozostale.

W czasie uzytkowania wywazarki zagrozenie dla €ro dowiska moze stwarzaé jedynie wyciek smaru z

uszkodzonych opraw lozyskowych.

Aby temu zapobiec nalezy sprawdza¢ stan lozysk oraz przestrzegaé zasad obshugi podzespolow , w

ktorych takie oprawy sg zastosowane.

W przypadku wycieku smaru nalezy niezwlocznie:

—  zabezpieczy¢ posadzke przed dalszym zabrudzeniem,
—  zebraé smar, ktory znalazl si¢ na posadzce,

usunaé plamy z posadzki za pomoca srodkéw chemicznych,

usunaé przyczyne wyplywu smaru.
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9 Rozdzial 9 Bezpieczenstwo pracy.

9.1 Zagrozenia podczas obstugi wywaizarki.

Podczas uzytkowania wywazarki moga wystapié zagrozenia dla bezpieczefistwa obsthugujacych go
pracownikéw. Do podstawowych zagrozefi zalicza sie niebezpieczenstwo:

1 Uderzenia przez metalowe wiory wyrzucane przez obracajacy si¢ tarcze sprzegla.
2 Weiagniecia i/lub pochwycenia przez obracajaca si¢ tarcze i elementy uchwytu.

1. Uderzenia przez ruchome zespotu wywazarki.

b2

Uderzenia, i/lub weiagnigcia i/lub zgniecenia przez ruchome czeéci ostony przedniej.
3. Porazenia pradem elektrycznym.

4. Niebezpieczenstwo uderzenia si¢ o krawgdzie wywazarki, drzwi wejéciowe do strefy
serwisowe] 1itp.

5. Niebezpieczefistwo potkniecia si¢ w czasie dojécia i na stanowisku pracy.

9.2 Czynnoici zabronione.
Przy obstudze wywazarki zabrania sig:

1 Wykorzystywania wywazarki niezgodnie z przeznaczeniem.

2 Pozostawania pracownikéw wewnatrz strefy serwisowej podczas wywazania.

3 Uzywania oprzyrzadowania technologicznego, ktére nie posiada atestu producenta
wywazarki.

4 Blokowania i/lub innego omijania urzadzen bezpieczenstwa.

5 Obslugi wywazarki przez osoby nieuprawnione do tego.

6 Urnchamiania i pracy na urzadzeniu niesprawnym technicznie.

7 Wykonywanie czynnosci obstugowych , regulacyjnych i/ lub naprawczych przy pracujace]
wywazarce i/lub wlaczonym zasilaniu.

8 Pozostawiania pracujacej wywazarki bez nadzoru.

9 Pozostawienia wywazarki bez zabezpieczenia przed przypadkowym uruchomieniem
zwlaszeza przez osoby nieuprawnione.

10 Wkladania rak do wnetrza strefy wywazania.

11 Uruchamiania wywazarki i pracy przy otwartych drzwiach szafy elektrycznej.

12 Wykonywania prac elektrycznych przez osoby nieuprawnione.

13 Wykonywania prac elektrycznych bez odlaczenia zasilania do szafy elektrycznej.
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14 Wykonywania napraw i/lub obstugi bez odlaczenia zasilania 1 umieszczenia tablicy

15 Uzywania do napraw czesci zamiennych niezgodnych ze specyfikacja producenta.

16 Wykonywania zmian w konstrukeji wywazarki bez zgody producenta.

9.3 Wymagania i obowigzki, dotyczace pracownikow obstugi produkcyjnej.

9.3.1

Pracowmnicy dopuszczeni do obstugi produkeyjnej musza sp elnia¢ nastepujace wymagania:

ostrzegawczej np. AWARIA lub Maszyna w naprawie.

Wymagania.

1 Posiadaja wazne éwiadectwo lekarskie dopuszezajace do pracy przy obshidze urzadzen

9.3.2

mechanicznych.

Sg w dobrym stanie psychofizycznym przez co nalezy rozumieé, ze sg zdrowi, wypoczect

spokojni oraz nie znajdujg si¢ pod wplywem dziatania alkoholu, srodkéw odurzajacych 1

innych substancji o podobnym dzialaniu.

Zostali przeszkoleni w zakresie przepisow BHP obowiazujacych na terenie zakladu.

Zostali przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obshigi wywazarki.

Zostali pouczeni o wystgpujacych zagrozeniach przy obshidze wywazarki.

Zostali poinformowania o czynnoéciach zabronionych.

Sa ubrani w dopasowang odziez, ktdra uniemozliwia pochwycenie przez ruchome elementy.

Zostali wyznaczeni przez przelozonych do pracy przy wywazaniu.

Obowiazki.

Do podstawowego obowigzku pracownika obstugi produkeyjnej jest:

1

Stosowanie procedur zawartych w tej instrukeji
Wykonywanie obstugi codzienne;.
Obsluga wywazarki z zgodnie z procesem technologicznym.

Przestrzeganie zasad bezpiecznej obshigi.

9.3.2.1 Czynnosci zabronione.

Zabrania sie pracownikom obstugi produkcyjne;:

1 Uzytkowania wywazarki niezgodnie z przeznaczeniem i/lub niesprawnego technicznie.

2

3

Rozpoczynania pracy bez wiedzy i zgody przelozonych.
Dotykania ruchomych czgéci wywazarki.
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4 Wkladania rak do strefy migdzy przenoénikiem wznoszacym a przenosnikiem skrzynek.
5 Dotykania a zwlaszcza wkiadania palcdw pomigdzy tasme a listwy prowadzace tasme
przenosnika skrzynek,
6 Wykonywania czynnosci obslugowych zastrzezonych dla obstugi technicznej.
7 Uruchamiania i pracy przy otwartych pokrywach ostony i/lub drzwiach skrzynki
sterownicze].
9.4 Wymagania dla pracownikéw obstugi technicznej.
9.4.1 Wymagania.
Pracownicy dopuszczeni do obslugi technicznej musza spelnia¢ wymagarnia stawiane obstudze
produkcyjnej oraz dodatkowo:

1 Posiadaja wyksztalcenie techniczne oraz wiedzg i do éwiadczenie w stopniu umozliwiajacym

wykonywanie powierzanych prac z zakresu obstugi technicznej wywazarki,

(3]

Sq przeszkoleni przez producenta w zakresie budowy, obslugi i naprawy wywazarki.

9.42 Obowiazki.
Do podstawowego obowigzku pracownika obshugi technicznej jest:
1 Wykonywanie obstugi technicznej,

2 Przestrzeganie zasad bezpiecznej pracy podczas wykonywania napraw.

9.4.3 Czynnosci zabronione
Zabrania si¢ pracownikom obstugi techniczne;:
1 Dopuszczaé do eksploatacji urzadzenie, ktore nie jest calkowicie sprawne technicznie.
2 Wykonywania jakichkolwiek prac przy wlaczonym napieciu.
3 Dokonywaé samowolnych zmian w konstrukcji urzadzen.
4 Uzywaé do napraw czesci zamiennych, ktore nie posiadajg rekomendacji producenta.
9.5 Srodki bezpieczenstwa.

W procesie budowy wywazarki podjeto nastepujace dziatania zmierzajace do wyeliminowania
rozpoznanych w czasie przeprowadzone;j analizy zagrozem:
1  Wystepujace zagrozenia opisano w instrukcji obshigi oraz przedstawiono zasady bezpieczne]
obshugi wywazarki.

2 Zastosowano przekaznik bezpieczenstwa dla funkeji zwigzanych z bezpieczenstwem.
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3

4

5

6

Oznaczono miejsca niebezpieczne znakami ostrzeg aw CcZymil.
Okre$lono wymagania dla bezpiecznej instalacji wywazarki.
Okreélono wymagania dla pracownikéw obshugi.

Okregélono czynnosci zabronione.

9.6 Ogolne zasady bezpieczenstwa.

W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy przy obshidze wywazarki nalezy bezwzglednie

przestrzegaé ponizszych zasad:

1

2

("5

Zachowaé szczegdlng ostroznosé w miejscach oznaczonych znakami ostrzegawczymi.
Urzadzenie moze by¢ uzytkowane wylacznie zgodnie z przeznaczeniem.

Do pracy wolno dopusci¢ tylko calkowicie sprawne technicznie urzadzenie.

Do obshugi urzadzen moga by¢ dopuszezeni pracownicy spelniajacy wymagania okreslone w
pkt. 9319.4.

Przed kazdym uruchomieniem sprawdzi¢ ogdlnie stan techniczny urzadzen a po jego
uruchomieniu prawidlowos¢ jego pracy.

W przypadku stwierdzenia nieprawidlowej pracy natychmiast zatrzymaé je 1 wezwac
odpowiednie stuzby techniczne w celu oceny sytuacji i wykonania ewentualnych napraw.
W przypadku wystapienia zagrozenia bezpieczenstwa pracownikéw obstugi natychmiast
zatrzymac¢ urzadzenie za pomocg linki Tub przycisku STOP AWARYJNY. Po zatrzym aniu
postepowaé zgodnie z pkt. 4.515.3.3.

Nie wolno wykonywaé zadnych prac konserwacyjnych, naprawczych i regulacyjnych przy
wlgczonym urzadzeniu.

Podczas wykonywania prac naprawczych odlaczy¢ zasilanie od skrzynki sterowniczej przez
ustawienie wylacznika w pozycje OFF i/lub wyjecie wtyczki z gniazda. W widocznym
miejscu umiesci¢ tablicg z napisem ostrzegawczym AWARIA.

10 Po kazdej naprawie dokladnie sprawdzi¢ prawidlowosc pracy wywazarki.
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9.7 Postepowanie w razie zaklocen i/lub zagrozen.

W przypadku wystapienia zaklécefi w pracy wywazarki oraz powstania sytuacji stwarzajacych

zagrozenie dla obshugi nalezy niezwlocznie zatrzyma¢ urzgdzenie za pomocg linki lub przycisku

STOP AWARYJNY a po zatrzymaniu wylgczy¢ zasilanie za pomoca wylgeznika glownego 1

wezwaé pracownikéw obslugi technicznej. Zabrania si¢ ponownego uruchomienia wywazarki bez

ustalenia i usuniecia przyczyny, ktéra spowodowata konieczno$¢ zatrzymania.

9.8 Postepowanie przy wypadkach.

Jezeli w czasie pracy dojdzie do wypadku, w ktérym zostana poszkodowani pracownicy obstugi ub

osoby postronne nalezy niezwlocznie:

1
2

Zatrzymaé urzadzenie za pomocg przycisku STOP AWARYJNY.
Wezwaé pomoc medyczng — tel. alarmowy 112.

Udzieli¢ poszkodowanemu pierwszej pomocy.

Powiadomi¢ przelozonego o zaistnialej sytuacji.

Zabezpieczy¢ miejsce wypadku i pozostawi¢ je w niezmienionym stanie do czasu przybycia
pracownika stuzby BHP zakladu.
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